Tehnicka Skola “Mihajlo Pupin” Bijeljina
PraktiSna nastava za IIl 9 — Obradivaci metala rezanjem
Nastavna cjelina br.2

Mart 021. god.

Izrada navoja

Nastavnik: Njegoslav Vojnovi¢

Primjer sadrzi teoretske osnove i prakti¢ne primjere struganja.

Primjer je namjen uc¢enicima trece godine smjera Obradivaci metala rezanjem Masinske
Skole u Bijeljini.

Samo za internu upotrebu!



Izrada navoja

Tokarenje navoja - posmicno kretanje je u smjeru ose rotacije i definisano je
korakom navoja.

NozZevi sa izmjenjivim plo¢icama od tvrdog metala za izradu navoja:

Tokarski noz za narezivanje navoja Tokarski noz za
urezivanje navoja




Whitworth-ov navoj

Obli navoj

Kosi navoj
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Metricki navoj

Edisonov navoj
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Trapezni navoj




Vrste navoja:

M — Metricki

MF — Metricki fini navoj
Whitworth-ov cijevni navoj
Trapezni navoj

Kosi navoj

Obli navoj

Obli elektro navoj — Edisonov navoj

Navoji mogu biti lijevi ili desni. Mogu biti krupni, srednji ili sitni. Utori mogu biti
razlicitih profila. Razlikuju se metric¢ki navoji, trapezni navoji, kosi navoji,
withwortovi navoji,...

Urezivanje navoja u rupi - je postupak izrade spiralnih utora u postojecoj rupi.
Ureznica ulazi okomito u okruglu rupu definisanim brojem okretaja i posmakom koji
mora odgovarati koraku navoja.

Pitanja :

Sto je narezivanje navoja ?

Sta je urezivanje navoja?

Koji alati se kuriste za izradu navoja ?
Kakve vrste navoja se najc¢escée izraduju ?
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KoriStena literatura: Obrada materijala 1l; Ivo Slade



